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3.1 Mecanizado tornillo de fijacién perfil base U

3.1.1 Efectuar las operaciones segln los esquemas siguientes
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3.2 Mecanizado tornillo de fijaciéon perfil base U

3.2.1 Efectuar las operaciones segin los esquemas siguientes

E-54300

M_UF T.2

E-54300
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3.3 Mecanizado tornillo de fijacion perfiles base UL

3.3.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

E-54301
M UL T.4
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3.4 Mecanizado tornillo de fijacion perfiles base UL

3.4.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

E-54301
M UL T.2
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3.5 Mecanizado tornillo de fijacidon perfiles base ULF

3.5.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes
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3.6 Mecanizado tornillo de regulacion perfil base U

3.6.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

ALUMINIODEL
E-54300 MEDITERRANEQ
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3.7 Mecanizado desagiie perfil base U

3.7.1 Efectuar los mecanizados segln los esguemas siguientes
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3.8 Mecanizado desagiie perfiles base UL ALUMINIO DEL
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3.8.1 Efectuar las operaciones segln los esquemas siguientes
E-54301
M UL D
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3.9 Mecanizado desagiie perfiles base ULF
3.9.1 Efectuar las operaciones segin los esquemas siguientes
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4. MONTAIE SISTEMASEN

ALUMINIO DEL
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4.1 Preparacion

4.1.1 Cortar los perfiles a la longitud requerida

4.1.2 Efectuar los mecanizados segln el apartado de mecanizados *

4.1.3 Realizar el taladro para el anclaje segun las medidas y tipo especificados

TALADROS ANCLAJES
97002031
VERTICAL T
EXT. | | INT. :
409188 » Proteccion ¢ éﬁ
Broca Hilti Regulacion para — £ .4
TE-CX 1017 DIN 913 corrosibniper [ i
hi0xi2 alvanico o '
INT. Se tendri en g
3 A cusnia que ka 2
L base sabre la cual t g
R actie el prigionsn .
L R puade sufrir <
- dafioz/marcas/myas A I
. L o rotura porla L
T accian del mismo. "
= E-54300
R — 97003031
270
HORIZONTAL
409188
Broca Hilti

TE-CX 10/17 INT.

97002031

extruded by

m HYDRO
Detalles a escala reducida 1:5

* Ver apartado mecanizados y categoria de uso




ANCLAIJES SISTEMASEN

MEDITERRANED
4.2 FIJACION PERFIL BASE
4.2.1 Colocar el perfil base en su posidoén, nivelar y atornillar *
405033 405033
MAQUINA DE MAQUINA DE
IMPACTO IMPACTO
Hilti SIW 22T-A Hilti SIW 22T-A
2094451
Vaso de impacto Hilti
SI-SA 1/2" - 7/16" %
HEX
L 2070390
Vaso largo
impacto Hilti
Punta Hild SI-S 1/2"-15 L
Par.max (ajuste)
450 Nm
97002031 97003031

INT.

eSS o

:
5

Regulacion
DIN 551
M5X10

Se tendrd en
cuenta que la

base sobre I cual
actie al prigionarn
puede sufrir
dafios/marcasi/ayas
o rotura porla
acocidn del misma.

Detalles a escala reducida 1:4 * Ver apartado mecanizados y categoria de uso




ASIENTO DE VIDRIO SISTEMASEN

ALUMINIO DEL

e MEDITERRANEQ
4.3 Colocacion

4.3.1 El asiento de vidrio 290010292 se colocars en el interior de los perfiles base, en cualquiera de sus
variantes y soluciones, una vez nivelado y anclado el perfil al elemento resistente.

] 29001029 29001029 exr. f| 29001029
_l; E-54301 | |
| = .

I BT 5 o

o I@; e 29001029 29001029 Jos i@i

I - |

\ : |

| e-54300 |

INT. EXT. INT.
[l
)
E-54300 & E-54303 F

4.3.2 Deberemos colocar el asiento dentro del perfil con su ala mas larga hacia el exterior

25001029

29001029

29001029

E-54300

E-54301

Detalles a escala reducida 1:5




JUNTA FIJA SISTEMASEN

ALUMINIO DEL

= MEDITERRANEQ
4.4 Colocacion

4.4.1 La junta fija se colocara en los perfiles base, en la ranura de la parte exterior y dependiendo de la
variante y solucion adoptado consultaremos el apartado 4.11 para seleccionar las junta adecuada.

0 30063029 . 30063029

E-54300 EXT.
0 30065029

EXT. E-54301

EXT

AEv posq300 R

4.4.2 Asegurarse de que la junta queda perfectamente colocada en su ranura, en toda su longitud
y no se puede desmontar facilmente.

30063029
0
30065029

30063029

30063029

E-54300

E-54301

Detalles a escala reducida 1:5




VIDRIO SISTEMASEN

ALUMINIO DEL
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4.5 Colocacion

4.5.1 Colocar el vidrio dentro del perfil base haciendo tope sobre el asiento de vidrio 29001029
e introducir la cufia de ajuste necesaria segin el espesor de vidrio.

& 4

VIDRIO VIDRIQ

i d

EXT.

i) E-54301

Og

EXT. E-54300 E-54301

EXT| :'g: ¥

¥

EXT. : 7 5

fais : "ff!f

e #l‘* 3 AL 4Eul

‘;:: . . ¥ ‘_’"“.. 5 -::_::;‘.;

ot ol Sal] E-54300 |— E-54303 = >,

4.5.2 Una vez ajustada la cufia, la sellaremos en su parte superior para evitar su desplazamiento.
Posteriormente introduciremos la junta interior de acristalamiento (ver 4.11)

Opcion CUNA PRECORTADA Paleta de
Paleta de acristalar
acristalar

VIDRIO VIDRIO

3006102971 *

30061029 = 97022025 *

Ver 4.11

EXT.

Sellante Paleta de

acristalar

Paleta de
acristalar

VIDRIO VIDRIO

s 30073029T *
30073029 N =" 97021025 *

iy JNT iy JNT

3 : b \

EXT. EXT.

Sellante Sellante
' N Ver 4.11 ¥ Ver 4.11

\\ )
@ En caso de emplear las cufias rigidas 97021025 (solo vidrio 10+ 10), 97022025 (solo vidrio 8+8) y 97023025
{solo vidrlo 6+8), asté distancla sers de 150 mm.

**En caso de emplear las cufias rigidas 97021025, 97022025 y 97023025 esti medida de 150 mm. serd de 75 mm.
IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre lfevers de dos a cuairo capas de butiral entre sus lunas, segiin homologacion de ensayo.




4.6 Colocacion

4.6.1 En el caso que la instalacién ejecutadada sea frontal mediante el perfil base E-54301
necesitaremos instalar el perfil capota E-54305 para ocultar los anclajes de fijacién del perfil base.
La capota la engancharemos por su parte superior en una posicién ligeramente inclinada e iremos
girando sobre el perfil base hasta hacer clip. Esta operacién habré que realizarla inmediatamente

CAPOTA

despues de haber fijado el perfil base a obra.

INTERIOR

E-54305

97002031

4.6.2 Consultar apartado 4.11 para elegir la junta fija exterior

E-54300

Detalles a escala reducida 1:2
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JUNQUILLO SISTEMASEN
ALUMINIO DEL

., MEDITERRANEQ
4.7 Colocacion

4.7.1 Es necesario el uso del junguilic E=-54306 en las instalaciones con perfiles base E=-54301 o
E-54303 para ocultar los anclajes de fijacion. Deslizar suavemente y presionar hasta hacer clip.

(=

E-54301 } E-54306

E-54306

=l

E-54303 T LT

4.7.2 Es recomendable poner el junquillo una vez concluida la instalacién

EXT.

o

E-54301

Detalles a escala reducida 1:2,5




TAPAS LATERALES SISTEMASEN

ALUMINIO DEL

B MEDITERRANEQ
4.8 Colocacion

4.8.1 Las tapas laterales se fijan a los perfiles base mediante tornillos DIN 7982 - 3,5x16.
Estas poseen unos taladros avellanados que coinciden con los porta-tornillos del perfil.

| 96002032 izquierda

FERH
l}__
h

ah0D10a2 1 | 96003032 derecha
DIN 7882 96008032 izquierda
i 3,5x18 96009032 derecha

R

E

DIN 7982
3,5x16

DIN 7982 DIN 7982

3,5x16 3,5x16
96001032 96002032 izquierda 96008032 izquierda
96003032 derecha 96009032 derecha

Detalles a escala reducida 1:2.5




TAPAJUNTAS SISTEMASEN

ALUMINIO DEL
MEDITERRANEQC

4.9 Colocacion
4.9.1 Es necesario el uso del tapajuntas E-54307 en las instalaciones con perfil base E=54300 en
su variante frontal o empotrada para ocultar la junta que se produce entre el perfil y elemento
resistente.

4 4 4
[ E-54307 E-54307 T E-54307

|
|
|
= & =
: ‘4 (S ::‘; 2 - ' : OO OOA- ~ =
IR I S T - = I Sads| O ar
e I SR I (2 =
E-54305 | | L Earad sl e 1% o
Y | w2 ok S e bgo o5 1«
E g R e e i Pg© Oot
E-54300 N | G| e e E-54300 |..: g0 o8t
A 7 |: BT L s N L EE o= ok - @
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N ‘s PR TR L. PgO Og k.1
N | T E T rr sy .. Proteccion © 400 ogr i
N M S S S Pl =%, G ey
N o para 595 o= i
el ¥ K T S :x LA Lo o
ARSI 8 Dhe Fa e i ".‘_ g Corros|on/par L 08 TR 80 N
et e R Ty B 5 2 o s =5
k- TR galvénico - b2l S ESES
R ey o TR ey
& . * s R T T
o Al .-u--. S
R PO AR oo T
Gk a ) .-.,!. “: a -
6.9.2 Deslizar suavemente entre hueco de vidrio con perfil 4 nar
base y presionar con la junta de acristalamiento indicada en 4'_'-"'__' T
4.11 para Instalacion frontal o empotrada. B

30064029
o
30068029

30064029
p jﬁ,
30068029

30065029

E-54307
E-54307

E-54307

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
[
|
|
| INT.

EXT.
EXT.

E-54300

E-54300 |

Detalles a escala reducida 1:2,5




4.10 Colocacion

E-54310
26,0

I

|

100

]

848T
e —————

E-54311
30,0

ettt —
¥ 5
0‘ L

10+10T

U-46002
20,0

]

PASAMANOS @ SSTEMASEN
ALUMINIO DEL
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OPCION 1

A. Sellante de montaje Sika Ref. $G-20
B. Sellante de montaje Dow Corning Ref. DC776
ii Es recomendable

utilizar un limpiador de
superficies como Dow
Corning® R40 o Sika®
Activador-205 antes de
proceder a su aplicacion
sobre las caras de los
elementos a unir !l

4.10.1. Aplicar un corddn
longitudinal de sellante
sobre el espesor del vidrio.
Asegurarse que el grosor
es suficiente para que al
ser presionado podamos
cubrir el espesor del vidrio
con un capa de = 1 mm.

4.10.2 Pegar el pasamanos
al vidrio presionando
ligeramente y retirar el
sobrante si fuese necesario

4.10.3 Asegurarse que la
unidén entre los elementos
gueda perfectamente

adherida tras curado de 24h

Consultzr las espedfiadones técnicas de los fabricantes para ampllar la Informaddn sobre uso y aplicaddn.
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MEDITERRANEO - Cinta doble cara 3M Ref. 4905 F

E-54310

26,0 ii Es recomendable

| utilizar un limpiador de
-] superficies como Dow
\ Corning® R40 o Sika®
Activador-205 antes de
praceder a su aplicacién
sabre las caras de los
elementos a unir !

10,0

fe=t

4.10.4 Retirar la membrana
848 T de una de las caras y pegar
sobre el vidrio fuertemente

E-54311

4.10.5 Retirar la
membrana opuesta y
pegar el pasamanos
presionando también
T T T firmemente sobre el
vidrio

10410 T

U-46002

20,0

i
E ]
i i
&, b‘l

4.10.6 Asegurarse que la
unién entre los elementos
queda perfectamente
adherida tras curado de 72h

Consultar las espedificadones bécnicas de los fabricantes para ampliar la informadidn sobre usa y aplicaddn.




ACRISTALAMIENTO

4.11 JUNTAS DE ACRISTALAMIENTO

4.11.1 Seleccionar las juntas en funcién del tipo de instalacién y vidrio 6+6 T

ESTANDAR
6+6T
30063029 30074029
29001029 97023025%

* La distancia entre una pleza y otra seré de 150 mm.

SISTEMASEN
ALUMINIO DEL
MEDITERRANEO

FRONTAL CAPQOTA

6+6 T

30065029

E-54305

E-54300

29001029

IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevard de dos a cuatro capas de butlral entre sus lunas, segin

homologacitn de ensayo.

Detalles a escala reducida 1:2

30074029

97023025*




ACRISTALAMIENTO

4.11 JUNTAS DE ACRISTALAMIENTO

4.11.2 Seleccionar las juntas en funcién del tipo de instalacién y vidrio 8+8 T
ESTANDAR

30063029

29001029

Opcion
CUNA
PRECORTADA

EXT.

Sellante /E:: k.

VIDRIO

B+8T

30076029

30061029
30061029T
97022025

Paleta de
acristalar

)
o)) 30061029T*
o = 97022025
N
il INT

SISTEMASEN
ALUMINIO DEL
MEDITERRANEQ
FRONTAL CAPOTA
8+8T
30065029 30076029
E-54305

E-54300

29001029

VIDRIO
B+8T

Opcion
CUNA
CONTINUA

EXT.

Sellante 4E"

30061029 ]

@ En caso de emplear la cuiia rigida 97022025 (solo vidrio 8+8), estl distancia serd de 150 mm.

30061029
30061029T
97022025

Paleta de
acristalar

**En caso de emplear las cufias rigidas 97021025, 97022025 y 97023025 esti medida de 150 mm. serf de 75 mm.

FRONTAL CAPOTA Y TAPAJUNTAS

30065029 o
E-54305

E-54300

8+8T

-

30068029
E-54307

e Sellado

29001029

30061029
30061029T
97022025

EMPOTRADOQO

30065029

E-54307

E-54300

29001029

8+8T

[

30068029
E-54307

Sellado

30061029
30061029T
97022025

IMPORTANTE: el vidrio 2 emplear siempre lievard de dos a cuatro capas de butiral entre sus lunas, segin homologacion

de ensayo.

Detalles

a8 escala reducida 1:2




ACRISTALAMIENTO

SISTEMASEN
AL
4.11 JUNTAS DE ACRISTALAMIENTO
4.11.3 Seleccionar las juntas en funcién del tipo de instalacién y vidrio 10+10 T
ESTANDAR FRONTAL CAPOTA
10+10T
30063029 o 30060029 30065029 30060029
E-54305
30073029 E-54300 30073029
30073029T 30073029T
29001029 97021025* 29001029 97021025 *
Paleta de Paleta de
& acristalar acristalar
VIDRIO VIDRIO
10+10 T " ) 10+10 T
-] "‘s
) L 30073029T * ) J
Opcion R =" 97021025 * Opcion 30073029
CUNA CUNA
PRECORTADA I o CONTINUA iy _INT,
0 : _
EXT. EXT. J}
Sellante E Sellante
! En caso de amplear la cuiia rigida 97021025 (sole vidrio 10+10), Ia distancia entre una piaza y oilra serd de 150 mm.
**Fn caso de emplaar las cuiias rigidas 97021025, 97022025 y 97023025 astd medida de 150 mm. serd de 75 mm.
FRONTAL CAPOTA Y TAPAJUNTAS EMPOTRADO
30065029 30064029 30065029 30064029
E-54305 E-54307 E-54307 E-54307
E-54300 E-54300
30073029 30073029
29001029 300730297 29001023 300730297
97021025%* 97021025*

IMPORTANTE: el vidrio @ emplear siempre llevard de dos a cuaitro capas de buliral entre sus junas, segin homologacion

de ensayo.

Detalles a escala reducida 1:2




UNIONES Y EMPALMES SISTEMASEN

ALUMINIO DEL
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4.12 LONGITUDINAL

4.12.1 Realizar el taladro marcado en uno de perfiles base y fijar en su posicién. Posteriormente
introducir la placa de alineacion longitudinal y bloguear con el tornillo,a continuacion colocamos el
siguiente perfil base alineando sobre el resto de la placa y fijar en su posicion.

E-54300
E-54301
" E-54303
in %
m
E-54300
E-54301 Prisionero para
E-54303 DIN 913 M6x10
|

4.13 ESQUINA

4.13.1 Realizar los taladros marcados en los perfiles base. Fijar uno de ellos en su posicion;
posteriormente introducir la placa de alineacion a 909 y bloquear con el prisionero. A continuacién
colocamos el siguiente perfil base alineado sobre el resto de la placa, fljamos en su posicién y
blogueamaos de nuevo con el otro prisionero.

76,7
P '
N .
S
2 E-54300 \“‘
o E-54301
E-54303
-

E{“}EIL,__@E

)

Prisioneros para SZ0n1oss

I 1 8 DIN 913 M6x10
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